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The panel is held on a platform or conveyor with vacuum assisted clamping and 
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respectively. 
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control system, more readily adapted to groove pattern variations than use of 
solid tools for imparting grooves by hot impression. 
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tLa pr6sentG invention conceme te traitement des mati^es 
tk|uesw 

Elle conceme en particulier un proc^ pour fa r^aSsation 
par rainuraoe d'amorces de pliage dans One feuHle d'une 
matidre plastique telle qu'une feuaie de chlonire de poGvinyle 
rigide transparent en particulier pour la r^isation de d6coupes 
pour boTies pliantes. caract6ris6 en ce qull consiste d faire 
defiler la feuille d rainer 9 en dessous de ta tSte de localisation 
4 d'un laser, d ajusta- la position verticale de la t§te de laser 4 
d'une man)^ telle que le point de focaltsation P du faisceau 
laser 6ni)S L soit d£cal6 verticalement d'une distance d'au 
moins 5 mm par rapport d f une des surfaces de la feuille d 
rainer 9 et d ajuster la puissance du laser et la vitesse de 
defilement de la feuille d rainer 9 d'une manidre teUe que le 
faisceau du laser L creuse un sOlon 10 dans la face situ6e en 
regard de la tdte 4 de la feuille d rainer 9 dont la profondeur 
est au moins 6gale d 50<^ de rdpaisseur de la feulle.- 

Linvention conceme 6galement un dispositif pour la mlse en 
oeuvre de ce proc^6. 
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Iia prfeeate invention concerne nn proc^de et un disposltlf pour la 
realisation dAamorces de pli age dans tme feullle d'une matidre plastlque 
telle qu'une feullle de chloruze de polyvinyl rlglde transparent, en par-r 
ticulier pour la rSallsation de deco«pes pour boXtes pliantes- 

5 Pour le rainurage de fenllles.de matiere plastique de faibles 6pais- 
seurs destinies en partlculier 3 la realisation de boltes pliantes, on a 
utilise Jusqu'ici difffirentes techniques de rainurage a froid ou d chaud. 

ha brevet frangais n** 2 365 422 (PATENT TRDST) decrit par exenrple 
un proc€de de rainurage suivant leguel on nonage dans I'^paisseur de la 

lOfeuille 3 rainer une gorge d*affaiblisseinent foxnee par tron^ons succes- 
eifs. lA feullle pent ensuite €tre pli6e en regard de ladite gorge d'af- 
faiblissement. Ce procSde nteessite 1 'utilisation de presses de forte 
puissance travaillant & des cadences relativement lentes. De plus, 
1' amorce de pliage obtsnue prSsente, apr^ pliage ou mise en forme, un 

15 aspect estbetique irreguller incooopatible avec l^eadgenee de l*utilisateur 
de l*eiiiballage realise! Enfln, la resistance de l* arete formee par 1' amorce 
de. pliage est insuffisante pour de nombreuses applications. 

Le brevet frangals n* 2 324 433 (SEUFERP) decrit un precede pour le 
fozmage de lignes de pliage dans des feuilles ou des bandes thermqpltis- 
•20tigues snonocoudies destinees & former ''des decoi^»es de boites pliantes 
par apport de cbaleur limitee au niveau desdites lignes, cbtenue par 
I'e^LLclitian d'un cbamp eiectrigue de haute frequence entre un outil de 
f oxmage et un contre-outil. Le precede suivant ce brevet connu est carac- 
terise par le malntien de I'outil de fozmage k one temperature inferieure . 

25 au point de fusicn .dn materiau de la feullle a I'aide d'un refroidisse- ' 
ment de I'outil de formage pendant I'^iplication du chanp eiectrigue a 
haute frequence par la penetration de I'outil de formage dans la feullle'' ' 
sur nnt* profondeur oorrespondant- au moins a 25 % de 1'epcd.sseur de la 
feullle pendant que oelle-ci se trouve sous Inaction dudlt champ d haute 

30 frequence. 

Ce proc€de permet en effet de realiser des amorces de pliage d'une 
bonne quail te mecanique et d'un aspect esthetique tres satisfalsant. 

Par centre, pour la mise en oeuvre de ce Jprocede, on utilise des 
presses de haute frequence dont les cadences sent llmltees par la Vitesse 
35 du phenomfine physique utilise poor la formation de 1' amorce de pliage. De 
plus, les plateaux de la presse utilises pour la mise en oeuvre du pro- 
" cede presentent des dimensions llmltees car au-deld de certaines dimen- 
sions, 11 est Impossible d' assurer une distribution reguliSre de la 
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chaXeur produite par le chaaap de haute frequence au Moment de la formatioa 
des amorces de pllage. 

Enfin, les deux proc6d6s connus dScrits ci-descus necessitent pour 
chaque changement de format de la feuille ft raiaer, la prfiparatian et la 
5 fabricaticm d'un outillage particulier dont les cotDposants ne Boct souvent 
pas r£ci]^rables . 

La pr^sente iBvention a pour oib jet de concevoir un procSd£ pour la 
realisation d' amorces de pliage dans des feuilles de natifere plastigue 
permettant de rem^dier aux inconvfinients des proc6d6s connus cites ci- 
10 dessus. 

Elle a en particulier pour ebjet de concevoir nn proc^dS pefrmettant 
d'cbtenir des amorces de pliage d'une bonne quality m^canique et d»un as- 
pect esthetiqne coxrvenable pour des applications pour des prodnits d'em- 
ballage de haute gannne permettant des cadences de fabrication ^lev^es sans 

15 cmtillage particulier lors d'un changement de format des feuilles & rainer. 
Le proc6d6 selon 1 •invention coniiste & faire dfifiler la feuille & 
rainer au-dessous de la tfite de focalisation d'un laser, k ajnster la 
position vertical© de la tfete de laser d'une manl^e telle que le point 
de fbcailsatioa dti falsceau laser €ikLs soit d^cal^ vertijgalement d*nne 

20 distance d'au moins 5 m par rsypport h l*une des surfaces de la feuille 
ft rainer et ft ajuster la puissance du laser et la vltesse de defilement 
de la feuille ft araincr d*une maniftre telle que le faisceau de laser crense 
un Billon dans la face de feuiU^ ft redjaer situSe en regard de la tfite 
dont la profondeur est au moins 6gale ft 50 % de I'^aisseur de la feuille. 

25 Dans le passfi, on a d€ja utilise des faisceaux laser pour decoi^er 

differentes matiSres telles que des metaux et des mati&res plastiques. 
On a egalement utilise des faisceaux laser pour graver des clidhes dans 
des matidres organiques telles que le caoutdhouc mais dans toutes ces 
e5>plications. le faisceau laser a ete utilise au niveau du point de foca^ 

30 lisation pour assurer ' un decoi5>age ou une gravure parfaite» 

Le deposant a maintenant decouvert qu*en decalant le point de focali- 
saUon par r«©port au fond de la gorge ou de 1' amorce de pUage ft reaUser, 
on pent realiser des amorces de pliage dans des feuilles de matiftre plas- 
tigue tellesque des feuilles de chlorure de polyvinyl sans risquer un 

35 decot5>age de la feuille tout en oibtenant des amorces presentant de trfts 
bonne qualites mecaniques et un aspect esthetique ai^^erteur ft celui des 
amorces xealisees suivant les procedes connus cites ci-dessus. 

Le procede suivant I'invention pernet de plus le travail d^une manife- 
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re continue en Svitant ainsi le mcmveMent ftlternatif des" presses utili- 
s^es suivant les proc£d€s cosiras» 

Pour rainer une feuiile de chlorure de palyvinyl d*une ^aisseur 
d'envlroD 200 le paroced^ selcm l*infveatlon consiste d ntiUser les. 
Sparamgtres suivants : 

- decalage du point de focalisatian du f aisceau du laser : 6 im, par 
rapport a la face situet en regard de la tfite de la feuiXle S rainer, 

- puissance du laser : 70 W. , 

- Vitesse de ddfiianent de la feuiile & rainer s 45 m/ninute. 

10 Pour rainer \ine feuille de bhlorure de polyvinyl d"une ^paisseur 
d'environ 300 /a le.procSde seloo l*inventlon consiste d tttiliser les 
paramStres suivants t 

. - d^calag^ du point de focalisation dn fasceau da laser : 9 inm, par 
rapport h la face situ^ en regard de la tite du laser de la feuille 
15 S rainer, 

- puissance du laser : 70 W. 

- Vitesse de d^filesnent de la feuille & rainer s de I'ordre de 25 a 
30 m/niinute. 

Enfin, jpour rainer une feuille de chlorure de polyvinyl d'une fipais- 
20 seur d* environ 250 ^ le procede selc^ 1" invention consiste d utiliser 
les paramdtres suivants s 

- decalage du point de focalisation du f aisceau du laser r 5 tm^ par rap* 
port t la face qppos^e a la tite du laser ^de la feuille a rainer, 

- puissance du laser s 65 W. * 

25 - Vitesse de dgfilement de la feuille it rainer : de l*ordre de 15 a 45 m/ 
minute, _ 

Cos trois iBOdes de reallsatiosi prfif€r£s cit€s ci-dessus se sont mon- 
tres particuli§rement avantageus au cours des travaux de rechercrhe et de 
mise au point du d€posant pour des raisons inconnues au deposant^ il 
30 s 'est av^g que les parties voisines du. bord de la feuille de inatiare 
plastigue de l*asa>rce de pliage rdalisge suivant 1' invention , presentent 
une fragility particulidre et provogue dans certains cas la rv^ture de 
la feuille au niveau de l*amorce de pliage. 

Pour remSdier efficacement a cet inconvenient, 1* invention prevail: 
35 que la ou les amorces de pliage de Xa feuille s'etendent uniguement sur 
une partie de la surface de la f euille« la distance entre chague extr&nit^ 
. de I'aaDoorce de pliage et le .bord voisin de la feuille est de l'ordre_de 
2 a 4 tt». 
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De plus. I'iiivention ccmceme un disposltlf pour la mise en oeuvre 
du precede decrit ci-dessus. 

Le dispositJ^f selcn l*lxrventlon ccx^rend un ta^s ou une Imnde trans- 
porteuse mini de noyens de eeoD&ande pemetrtast son d^f llenent It Vitesse 
^ variable J au ooins une t§te de focallsation de laser disposSe au-dessus 
du^t tapis er qu^ est mcmtfie mobile en direction verticale et transver-' 
sale par rapport ar: brln supteieur dudlt t£^is» une source laser manie 
de moyens pour envoyer le f alsceau de laser pzodult d ladite tSte de loca- 
lisation* 

\0 De pr^^rencer ledit t£^is est un tapis aspirant du type con^renant 

un tapis perform dont le brin sup&rieur d^ile devant I'omrerture d*un 
caisson d'a^iration reli€ SI une sousrce de vide. 

Suivant un mode de rgalicatipn particnliSrement avantageuK, Xe dis- 
positlf selon i* invention ccmpoirte plnsieurs tetes de focallsatioo ali- 
15 ment^es par . une source laser unique « les xooyens de transport da faisceau . 
laser produit conprennent des noyens optlqaeepoor divlser le faisceau 
en plusieurs faisceaux individuels de puissance €gaXe envoy^ ctocon & 
l*une des t^tes cte focalisation* -' 

On obtient ainsi un dispositif d'un coQt relatlvement r^doiH car» 
20 dans l*ensen(ble du coilkt du dispositlf selon 1 'invention, la sdorce de . 
laser represente un coQt dSpassant un tiers du coQt global. 

Selon 1* invention, on utilise de pr^^rence un laser du type* 
Suivant un mode de r^alisaticm particuU^brement avantageux, le dis* 
positif selon 1' invention ccmprend ^ I'extr&aitS d* alimentation dudit 
2S tapis, un dispositif du type margeur destine S prSlever & une cadence 
variable une ou plusieurs feuilles a rainer a partir d*une pile de feuil- 
les pour les deposer dans une position pr£dStermin§e sor le brin svp^^ 
rieur du tapis. 

Le dispositif selon 1' invention peut de plus contprendre, d I'extrdnit^ 
3P de sortie du tapis, un autre, dispositdf du type margeur destine S pr€lever 
k une cadence variable une ou plusieurs feuilles rain€es d partir dudit 
tapis pour les deposer sur une surface de reception en dehors du tf^is* 

On obtient alnsi un dispositif entierement auto^tisS dans leguel 
les different? param&tres, d savolr puissance du laser, Vitesse de. defile- 
ment du tapis transporteur et cadences des margeurs d* alimentation et, de 
sortie, peuvent etre syncbronisSs et contrOUs par des noyens de commande 
num&rigue connus de Borte qae le dispositif selon l*iirvention est d*une * 
flexibility parfaite- pexmettant une production & cadences 41ev6es sans 
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outlllage partlculier pour les cbangements de format des feuilles a rairier. 

D'autres realisations et avantages fle 1" invention reBsortiro--t de ia 
description qui va suivre et en se rSferant aux dessins annexfe sur les- 

quels : " " . . 

5 la figure 1 est une vue en plan trfes sehSmatigae d'un mode de rgaUsation 
simpUfie du dispositif selon I'invention pour le rainurage 
des feuilles de matiere plastiqae de faitle epaisseur. 
la figure 2 est une vue en plac scAfimatiqae partielle de feuilles rainSes 
suivant le precede selon I'invention, 
10 les figures 3 et 4 sort des vues en covpe schSnatiques de deux nodes de 
realisation Ai reglage des tfites de laser suivaat le procfidS 
selon I'invention. 
Le dispositif selon I'invention represents & la figure 1 comporte 
essentiellement nn tapis transporteur (1) horizontal monte sur un bSti (2) 
15 et muni de moyens d'entrainema»t (non repr&^tSs) le faisant dfifiler 
dans le sens de la flSche PI. I* tapis transporteur (1) est de preference 
un tapis aspirant d'un type connu oonstitaie par exenple d'une bande 
perforee dont le brin superleur se dfiplace in regard d'une ouverture praU- 
quee dans un caisson reUe a une source de vide. 
20 1« bati (2) comporte dans une partie intermediaire nn portiqne muni 

- d'une travefse(3)B'6tendant au-dessus du tapis (1). I* traverse porte une ou 
plusieurs tStes de focalisation (4) d'un laser. La ou les tStes (4> sont 
mobiles en directions transversale et verticale et des moj^ens de ccnmande 
etant prevus pour le reglage de la position" des tetes (4) . Ces jnoyens de 
25 commande sont d'un type connu quelconque et ne sont, pour cette raisoo, ni 
representes ni decrits ici. ^ 

A I'extr^te arriire du bftU (2) est prevu nn dispositif d' alimen- 
tation (5) du type nargemr peraettant de preiever une par une des feuil- 
les a partir d'une pile de feuilles (6) pour les d6poser a une cadence 
30 predeterminee reglable sur le tapis (IV A I'extrfimite avant du tapis (1), 
est dispose un dispositif de d6chargement (7) egaleoent du type margeur 
qui preieve les feuilles a parUr du tapis (1) pour les deposer sur une 

pile de reception. 

Les deux dispositifs margeurs (5) et (7) peuvent gtre d'un type 
35 connu quelconque nUlise en imprlmerie ou iur des machines d'emballages 
dans lesquelles des feuilles ou dficoi^s sont manipulees individuellement 
. lors de leur enlargement et decharganent sur la machine. On utiUsera de 
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preference les dispositlfs nargeurs dScrits et reprfeent^s en det-ai^s 
dans la demande de brevet fran^ais n* 83 02935 de la presents dtootante. 
On peut ^alement utiUser d'autres dispasitxfB connus dcmt la cadence 
de manipulation peut aisfiment fetre modif iee sans ajustages de pieces me- 
5 canicrues trop coinplexes- 

Er. fonctionnement. les tates laser (4/ reliees & une so^ce iasrr 
convenable (non representee ica) decotipent dans les d^ciMipeF (9; defilar.t 
sur le tapis (1) au-dessous des t§te5 (4^ des sillons (IC: fonnant des 
amorces de pliage. 

10 Le r^glage en direction lat&:ale des tStes de focalisation (4) sur 
la traverse (3) pennet de determiner a'^cartement des deux amorces de 
pUage (10) tandis qa^un rfiglage en direction verticale des tfites (4) 
permet d'ajuster le decalage du point de focalisation des faisceaux de 
laser par rapport a I'axe liorizontal des feuilles & traiter (9) ccnxme 
15 represents plu6 en details aux figures 3 et 4. 

La figure 3 montre tr^ schSttatiquement la mise en oeuvre d'un 
premier mode de rSaUsation du precede selon la presente invention. On 
voit & cette figure la feuille a traiter (9)- et le faisceau de laser I, 
tel que produit par les tStes de focalisation (4). Suivant 1* invention, 
20 le point de focalisation t du faisceau L est decale par rapport I'axe 
horizontal C de la feuille {9) . bans ce mode de reaUsatlon, ce decalage 
est negatlf c'est-a-dire qu'il est fait dans Ife sens oppose & la face 
superieure de i^feuille disposee en regard de la tete de focalisation. 
Ce decalage n^gatif est Indique par la xeterence - D. 
25 Par centre, dans le mode de xealisation reprSsente d la figure 4, 
le point de focalisation P est decaie d'une distance + D vers le haut 
par rapport a l"axe horizontal central C de la feuille (9). La pratique 
a d&nontre que ces deux types de dScalages vers le has et vers le haut 
permettent de r€aUser des amorces de pUage. (10) de tr6s bonne qualite 
30 mecanique et esthetique. Ces amorces sont formees par des gorges a section 
«n V s'etendant sur au moins 50 % de I'epaisseur de la feuille (9) - 

1^ deposant n^a pas encore pu etablir une relation definitive entre 
l-epaisseur de la feuille S rainer (9) et les valeurs des decalages + D 
et - D mais de ncmibreux essais pratiques ontdemontre que ce- decalage 
35 doit etre de I'ordre de 5 mm a'9 mm au-dessous ou au-dessus de la surface 
respective de la feuille & rainer. <9) • 

On trouvera ci-dessous les parametres et resultats de quelques exesa- 
pies, pratiques de la mise en oeuvre du precede selon 1' invention. 
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Execzles de rainisrags- de feuilles de chlorare de poiyviryl smvanx 1^^ 
proce5e selcr. 1' invention. 



IS 



20 



p- t 

Puissance^ I 


1 

Vxresse de | 
rainnra^e | 


Epaisseur de la 
feuille de PVC 
raln§e 


1 


p£focaIi5at^Dr. . 




n/sm 1 


\ 




i 

CO 1 


1 

IS : 


' 300 ' 


1 




-5 • 


65 


25 


250 






- 5 


65 


45 


250 






- 5 


70 


45 


300 




- 5 


(cassure) 


70 


20 


300 




-10 


(bo& pliage) 


* 70 


45 


200 




- 7 


(pliage moyen) 


70 


45 


200' 




^ 6 


Cbon pliage) 


70 


20 


300 




+ 9 


(ban pliage) 


70 


30 


300 




+ 9 


(pliage moyen) 


70 


25 


300.. 




+ 9 


(bon pliage) 



I*es essais realises sttivant le ]proc6d§ selon 1 ■invention ont de plus 
25 demontrfi que la realisation des amorces de pliage par laser n'affecte en 
aucune manxere la planite de la feuille traitSe. Ceci est essentiel pour 
les phases de transformation ult€rieures aucguelles la feuille sera sou- 
laise pour la feibricatioa d'un prodnit d' em ba J l ag e, 

Au cours des essais pratiques f on a de plus dQ constater que les 
30 parties des amorces de pliage voisines des bards de la feuille (9) etaient, 
pour dss raisons non expliquees, parti culidrement fragiles. 

Pour remedier a cet inconvenient, 1* invention pr^voit entre le bord 
de la feuille et I'extremite voisine de 1' amorce (10) une partie non 
rainee c rfig\ire 2) qui' est de I'ordre de 2 S 4 nnt- Ceci permet d*6vi Tier 
35 Is- nipture de Is feuille au niveau des amorces (10) sans affecter le 
pliage ult^rieur de la feuille au niveau des' amorces .(10). 
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Bien entenau. I'lnvesrios n* est pas limits aux modeB rta::isatacr. 
decrits et reprfeerteE ici isaxs an peut y apporter de ncanbrenBes ■oflifa- 
cations saiis pour cela sart:ir du cadre de I'iBvectlon. 

Le proc€d6 et le dispesitif seloD I'inventiOB peovent sewir pour 
5 rainer des inatieres plastigues atrtaree que le; ctolorure de polyvinyl et or. 
peut bien entendu utiliser difffirents typesde lasers autxes que des lasers 
C02/ ^ 
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i: Process pour la realisation par ramurage d 'amorces de piiage dans 
ui»fe feuille e-jrie nariSre plastigae telle qu'une feuille de. chlonire de 
polyvinyl rigioe transparent en particuller pour la realisation de d#cou- 
pes pour boltes pliantes, caract&risg en ce gu'il conslste a faire d€filer 

5 la feiiille a rainer (5 er. oessous de la t§te de focalisation («; d'ur. 
laser. S ajuster la pos:z^oz. verticale de la tgte de laser (4) d'une mani§- 
re talle que le pcir.r de focalisation (P; du faisceau laser fecis (Li soit 
depale verttcaierjen^ c'une distance d'au moins Smiin par r^rt a i'une des 
surfaces de la feuille a rainer (9) et S ajuster la puissance, du laser et 

10 la vitesse.de defilement de la feuille a rainer (9) d'une naniSre telle que 
le faisceau du laser (L) creuse un siUon (10) dans la face sitn^e en re- 
gard de la tete (4) de la feuille a rainer (9) dont la profondeur est an 
moins egale a 50 % de I'epaisseur de la feuille (9)- 

2) Eroc^e suivant la revendlcatlon 1 pour rainer une' feuille de 

15 chlorure de polyvinyl d'vne ^paissew de 200^ , caract&risg en ce qn'il 
consiste § utiliser les paranStres suivants : 

- dgcalage du point de focalisation (P) du faisceau du laser (L) i emm par 
rapport a la face situfie en regard de la tgte (4) de la feuille a ratner 
(9) , 

20 - puissance du- laser : -TOW, ' • 

- Vitesse de defilement de la feuille a rainer (9) t 45M/ininute. 

3) ProofidJ Buivant la revendicatien 1, pour rainer nne feuille de eihlo- 
rurede polyvinyl d'une ^«asseur de 300^ , caract6ris6 en ce qu'il consls- 
te a utiliser les parametres suivants : 

25 - dScalage du point de focaUsation (P) du faisceau du laser (l) t Smm par 
rapport a la face situee en regard de la tete- (4) du laser de la feuille 
a rainer (9) , 

- puissance du laser : 70K, 

- Vitesse de defilement de la feuilxe a rainer (9) : de I'ordre de 25. & 
3 0 SQM/minute . 

4) Precede suivant la revendication 1, pour rainer nne feuille de chlo- 
rure de polyvinyl d'une gpaxsseur de 250 . caractgrisf en ce gu'il con- 
siste a utiliser les paramfetres suivants : 

- d#calage du point ae focalisation (PI du faisceau du laser (L) : 5mm par 
35 rapport a la face opposSe a la tSte laser (4) de la feuille a rainer .(9), 

- puissance du laser : 65Kr 

" - Vitesse de defilement de la feuille a rainer (9) : de I'ordre de 15 a 

4ai/minute. 
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E; Feuille ou desoupe en une mati&rc piastique telle cue feuiiie es 
dilsmre de polyvinyl rioide aestinee er. panixculier a la realisation de 
boites pliantes et prfisentaat au msins une amorce de pliage rSalisee par 
rainurage suivant le procedS seleai I'nne quelconqoe des revendications 1 & 
E 4, caract&:is6e en ce que la ou les amorces de pliage (10} de le feuille 
{9? s'Stendent tbiguement snr une partie de la surface de la feuille, la 
distance entre chaque extremity de I'amorce de pliage (10. et le bord voi- 
sin de la feuiiie est de I'ordre de 2 a 4iini. 

6) Dispositif pour la mise en oeuvre du prpcfide suivant I'une qnelcor.- 
10 que des revendications 1 a 4, c&ractarisS en ce qu'il ctaprend un tapis ou 

une bande transBortense (1) nmni de moyens de connande pemettant son d6- 
filement a vitesse variable, au BOlns one tete de focalisation de laser (4; 
disposte an-dessns dudlt tapis (1) et qui est nontee mobile en direction 
verticale et transversale par ri^port au lirin soperlenr dndit ti^is (1) , une 
is source laser jnunie de moyeas pour envoyer le falscean du laser prodnit (L) 
a ladite tete de focallsation. 

7) Dispositif suivant la revendication 6, caract*ris6 en ce que ledit 
tapis (1) est xm tapis aspirant do type canprenaot im t^s perforfi dont 

Oe tocln s»np6nenr dgfile devant I'oavertnxe a'un caisson d'a^atlon lelifi 

20 a une source de vide. 

8) Dispositif suivant I'une gaeloonqne des revendications 6 on 7, ca- 
ractSris6 en qa'il conporte plusieurs tiBtes de focalis'ation (4) alimentges 
par une source laser unique, les «>yens de transport du falscean du laser 
(I.) prodttit cai5>rennant des noyens c^tiqnes pour dlviBer le f aiscean (L) 

25 en plusieurs faisceanx individnels de puissances figales envoySs chacon & 
I'une des t£tes de £ocalisation. 

9) Dispositif suivant I'une quelcongae des revendications 6 a 8, earac- 
tfirisg en ce que ladite source laser produit un laser du type C02. 

10) Dispositif suivant I'une quelconque des revendications 6 a 9, ca- 
30 ract«riB6 en ge qu'il conprend a I'extranitS d'alioentation dndit tapis (1) 

nn dispositif du type margeur (5) destine a prelever a une cadence varia- 
ble une on plusieurs feuilles a rainer (9) a partlr d'une pile de feuil- 
les (6) pour les dSposer dans une position pred6teniiin6e sur le brin su- 
pgrieur du tapis (l*. 
35 11) Dispositif suivant la revendication 10, caract^risg en qu'il coo- 

prend a I'extrfinitS de sortie da tapis (1) un autre di^»siti£ du type 
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Biargeur {?. destine £ preiever S une cadence variable une on plusieurs 
feuilles rain^es i9s S par-;^ dudit: tapis (1; pour les d^poser sur tine 
surface de reception en dehors du tapis. 



